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PROVISIÓN DE UN GRUPO ELECTRÓGENO MÓVIL PARA EL MERCADO CENTRAL DE BUENOS AIRES
PLIEGO DE CONDICIONES PARTICULARES

Art  1°:  OBJETO
El presente Pliego establece las condiciones particulares que regirán la LICITACION PRIVADA CMC Nº 019/19 que tiene por objeto la contratación de los trabajos para la “PROVISIÓN DE UN GRUPO ELECTRÓGENO MÓVIL DE 300 KVA PARA EL MERCADO CENTRAL DE BUENOS AIRES".
Art  2°:  DOCUMENTACIÓN
La presente contratación se compone de la siguiente documenta​ción:

1. Pliego de Bases y Condiciones Generales
2. Pliego de Condiciones Particulares
3. Pliego de Condiciones Técnicas
4. Planilla Cuantitativa de Precios
Art  3°: CONSULTAS TÉCNICAS
A efectos de la correcta cotización de los trabajos, el Oferente podrá realizar consultas técnicas, de manera tal que tome total conoci​miento de las condiciones en las que funcio​nará el equipo que se solicita en el presente pliego. 

Las mismas se realizarán de lunes a viernes de 9 a 12 hs, sin excepción. Para ello, deberá contactarse con la Unidad Coordinadora de Mantenimiento. Tel: (011) 4480-5719, referente MARIO SINISCALCHI. 

Art  4°:  DOCUMENTACIÓN TÉCNICA
El Oferente deberá ajustarse a las especificaciones descriptas en el P.E.T.  Por lo tanto,  en la oferta deberá indicar las características técnicas y marca del equipo ofrecido, folletería etc. y todo otro elemento que permita realizar una adecuada evaluación.
Asimismo en caso de resultar adjudicatario de la licitación, deberá presentar al momento de la entrega del equipo, Manuales de Uso y Mantenimiento del Equipo, como cualquier otro elemento que considere necesario para el correcto mantenimiento y funcionamiento en el tiempo del grupo electrógeno.

Art  5°:  PLAZO DE ENTREGA
El equipo deberá entregarse dentro de los  treinta (30) días corridos a partir de la recepción de la Orden de Compra correspondiente. 
Art  6°:  FORMA DE PAGO
Los trabajos se abonarán de la siguiente manera:
· Un adelanto financiero para equivalente al 40% del valor presupuestado, previa presen​tación de una póliza de seguro de caución a completa satisfacción de la CMC.
· Saldo restante, al momento de entrega del equipo en el Mercado Central de Buenos Aires, previa recepción de conformidad.
Art  7°:  PLAZO DE GARANTÍA
La empresa proveedora del grupo electrógeno móvil, deberá otorgar una garantía mínima de doce (12) meses corridos contados a partir del momento de entrega en el Mercado Central de Buenos Aires.

Art  8°:  LUGAR DE ENTREGA
La empresa que resulte adjudicada deberá entregar el equipo en el Edificio Centro  Administrativo del Mercado Central de Buenos Aires, 4to. Piso oficina de PATRIMONIO FISICO,  en el horario de 9.00 a 12.00 hs.
El precio deberá incluir todos los gastos necesarios hasta el lugar de entrega antes indicado. 
PROVISIÓN DE UN GRUPO ELECTRÓGENO MÓVIL PARA EL MERCADO CENTRAL DE BUENOS AIRES
PLIEGO DE ESPECIFICACIONES
El presente Pliego de Condiciones Técnicas tiene como objeto definir las Especificaciones Técnicas para la adquisición de un grupo electrógeno móvil. El mismo será utilizado como Potencia PRIME para suministrar energía durante tareas de mantenimiento en Subestacio​nes del Mercado Central de Buenos Aires.

La firma adjudicataria deberá contemplar en su propuesta la capacitación del personal de la Corporación asignado a la operación y mantenimiento del grupo. Además, suministrar catá​logos y repuestos para el correcto mantenimiento del equipo en el tiempo.

El Oferente deberá proveer el cableado necesario para la conexión del equipo a las instala​ciones de la subestación, así como tres (3) juegos de filtros de aceite, de combustible y de aire.

GENERALIDADES
El sistema de generación debe contar, como mínimo, con una potencia de 300 KVA. 

Se requerirá la provisión, configuración, puesta en condiciones de funcionamiento, capaci​ta​ción y garantía de un (1) sistema de generación de 300 KVA que permitan mante​ner el normal funcionamiento operativo de las condiciones descriptas.
Las características técnicas con las que debe cumplir el equipo son:
· Grupo electrógeno de 300 KVA (240 KW), en servicio PRIME cos fi 0,8 3x380/220V, 50 HZ, 1500 RPM, emplazados dentro de cabinas insonoras.
· El uso de los mismos, será estacionario para prestar servicios en condiciones de emergencia, debiendo ser aptos para funcionar sin vigilancia. 
El oferente deberá presentar, sin excepción, un certificado de la Norma ISO 9001:2015, o en su defecto, un Sistema de Gestión de la Calidad cuya rigurosidad sea equivalente o mayor al establecido por dicha Norma.
DESCRIPCION DE EQUIPO
El equipo debe estar compuesto, mínimamente, por:
a) Planta Motriz.

b) Sistema de arranque.

c) Sistema de combustible.

d) Sistema de lubricación.

e) Sistema de refrigeración.

f) Sistema Anti-vibratorio.

g) Sistema completo de admisión de aire.

h) Sistema completo de escape.

i) Baterías de arranque y Cargador.

j) Generador completo.

k) Base auto-portante.

l) Cabina e Insonorización.

m) Tablero de control del Grupo Electrógeno.

a) PLANTA MOTRIZ

Debe proveerse un (1) motor estacionario de combustión interna, apto para utilizar combus​tible gasoil común y nuevo.

· Motor ciclo diésel de cuatro (4) tiempos, seis (6) cilindros en línea, refrigerado por agua mediante radiador tropicalizado, 1500 r.p.m., cuatro (4) válvulas por cilindro, con tapa de cilindro individuales y camisas intercambiables, cigüeñal y bielas de acero forjado y Block de acero fundido.

· Sistema de inyección electrónico con inyectores individuales, tipo inyector bomba (PDE) con gerenciamiento electrónico de velocidad, tipo EMS (con procesador), con variación aleatoria máxima del 0,25%.

· Aspiración mediante turbo sobrealimentador, con filtro de aire seco.

· Alternador de carga de baterías.

· Arranque eléctrico, 24 Vcc.

· Volante industrial estacionario.

· Filtros de aceite y combustibles, para asegurar su perfecto funcionamiento.

· Motor construido bajo Normas ISO.

La potencia del motor deberá ser tal que permita accionar al alternador, junto con todos los dispositivos auxiliares (bombas de refrigeración, inyectora de combustible, de lubricación y todo otro dispositivo que haga al correcto funcionamiento del conjunto).
El motor deberá garantizar que el grupo pueda funcionar permanentemente a cualquier régimen de carga entre 0 y 100%, sin necesidad de que intervenga un operador.
Deberá contar con un regulador automático de velocidad electrónica del mismo fabricante del motor, capaz de mantener la velocidad nominal con una variación máxima de + 1% en cualquier condición de carga, y con una constante de tiempo de respuesta no superior a 0,3 segundos. No se aceptará la provisión de reguladores de velocidad adaptados y/o de fabri​cantes distintos al del motor.

El cárter deberá contar con una adecuada ventilación que evite la presencia de mezclas explosivas, como también, los medios para ventear los gases en forma segura.
b) SISTEMA DE ARRANQUE
Debe arrancar por medio de un motor eléctrico acoplado directamente a la corona del motor.
c) SISTEMA DE COMBUSTIBLE

Tendrá que ser del tipo inyector bomba con gerenciamiento electrónico tipo PDE. Deberá tener como parte integral de la bomba inyectora, un regulador electrónico de velocidad que asegure la estabilidad de marcha, la respuesta en los transitorios, la regulación de frecuen​cia isócrona mencionada y minimice el tiempo de recuperación. Tendrá que poseer electro​válvula de corte de combustible automática.
Los filtros de Gasoil, deberán ser del tipo descartables, de alta performance, con elemento filtrante con matriz de micro-fibra de vidrio que garantice la retención de contaminantes.
Se proveerá con un tanque de combustible de ochocientos (800) litros ubicado en el interior del grupo tipo subchasis construido en chapa, con boca de inspección de dimensiones adecuadas para realizar una correcta limpieza del interior.
Contará con indicador de nivel electrónico (digital) de acero inoxidable, sin brazo flotante, conectado a la central de comando para su tele supervisión, tubo de venteo, salida del gasoil del motor Diésel con filtro y trampa de agua, retorno del gasoil desde el motor Diésel, boca de llenado de gasoil y válvula de drenaje y limpieza.
La alimentación de combustible al motor se hará mediante la acción de la propia bomba mecánica provista con el grupo.
Se deberá incluir en el alcance de la provisión los dispositivos de filtrado y deshumectación del gasoil que considere necesarios, así como elementos filtrantes de repuesto necesarios para dos (2) años de operación.

Deberá poseer batea anti-derrame para un 110% de la capacidad del tanque y salida de venteo de gases con arrestallamas.
d) SISTEMA DE LUBRICACIÓN

La bomba de lubricación estará movida y acoplada directamente al motor. Deberá ser de tipo a engranajes. Los filtros de aceite formarán parte del sistema de lubricación y deberán ser del tipo descartables de alta performance, con elemento filtrante con matriz de micro-fibra de vidrio que garantice la retención de contaminantes.
e) SISTEMA DE REFRIGERACIÓN

El sistema de refrigeración del motor estará integrado por el radiador de alta eficiencia apta para trabajar a temperaturas ambiente de hasta 40°C.
f) SISTEMA ANTI-VIBRATORIO

Deberá proveer:
· Un sistema anti-vibratorio original entre el conjunto monoblock y la base.

· Tacos anti-vibratorios a resorte.
g) SISTEMA COMPLETO DE ADMISIÓN DE AIRE

Contará con sistema de aspiración, mediante turbo sobrealimentado, con filtro de aire de tipo seco, con elemento filtrante de celulosa de alta calidad descartable.
h) SISTEMA COMPLETO DE ESCAPE

Deberá proveerse los silenciadores de ruido de la salida de los gases de escape del tipo crítico, con el más alto grado de silenciamiento.
Deberá prolongar la tubería con montaje y salida a los cuatro (4) vientos, con sombrerete, con cono anti-lluvia y drenaje pluvial en su extremo exterior.
Se incluirá el caño flexible con sus bridas, y el silenciador con las bridas de ambos lados (entrada y escape).
i) BATERÍAS DE ARRANQUE Y CARGADOR

Se deberá proveer, para el arranque:
· Dos (2) baterías 12V, 180A.

· Alternador de carga movido por el motor (en funcionamiento) y un cargador de batería estático, con alimentación independiente de 220 VCA, para garantizar la carga de las baterías de arranque, aún con el grupo parado. Este deberá apagarse cuando el motor se encuentre en marcha.
j) GENERADOR COMPLETO

Se tendrá que proveer un generador sincrónico trifásico auto-enfriado y auto-lubricado de eje horizontal en un todo de acuerdo con las características técnicas generales, alcance de provisión, pruebas y ensayos, datos garantizados y requerimientos de garantía de calidad estipulada en la presente especificación.
Los parámetros requeridos son los siguientes:
· Potencia a plena carga con temperatura ambiente de 50º C 500 KVA.

· Voltaje nominal (a plena carga) entre fases 380 Voltios.

· Voltaje nominal (a plena carga) fase-neutro 220 Voltios.

· Frecuencia 50 Hz.
· Velocidad de rotación 1500 r.p.m.

· Aislación clase H.

· Bobinado amortiguador.

· Protección mecánica standard.

· Características de la carga no lineal.
Características generales:

· De industria argentina.

· Acoplado directamente al motor de accionamiento flexible o sea tipo monoblock.

· Excitación por rueda polar trifásica, con puente de diodos rotantes controlado mediante regulador electrónico, sin escobillas.

· Carcasas en acero y escudos en fundición gris.

· Eje de acero de alta resistencia.

· Robusto diseño de los rotores aptos para las velocidades de marcha de los motores de accionamiento.

· Jaula amortiguadora para cargas monofásicas y/o distorsionadas.

· Rodamientos auto-lubricados.

· Excitatriz sin escobillas (brushless) y de fácil desmontaje.

· Formas B3 / B14 y B2.

· Todos los acoples SAE normalizados.

· Ventilación: axial, con entrada de aire desde el lado opuesto al accionamiento.

· Sentido de rotación: indistinto.

· Protección mecánica: IP 23 normal.

· Apto para uso en computación.

Características eléctricas:

· Aislación clase F.

· Impregnación: VPI (vacío y presión).

· Alambres esmaltados 200 grados.

· El voltaje es automáticamente ajustado por un regulador electrónico alimentado por un bobinado especial, aislado del principal, lo cual lo protege de sobretensiones deservicio.

· Bobinados con paso acortado 2/3 que garantizan baja distorsión armónica y funcionamientos en paralelo con reducidas corrientes de neutro.

· Precisión del voltaje: de vacío a plena carga, coseno Fi 0,8: ± 0,5% para velocidad constante.

· Capacidad de arranque de motores: 1 HP por cada KVA del alternador.

· Caída transitoria del voltaje: menos del 18% cuando se aplica la plena carga a coseno Fi 0,8.

· Marcha con carga monofásica: hasta una potencia igual a 0,65 de la trifásica normal de catálogo.

· Frecuencias: 50 o 60 Hz.

· Voltajes: los alternadores se suministran normalmente a doce (12) terminales estrella con neutro accesible. Voltajes especiales bajo pedido.

· Ajuste manual de la tensión: ± 5% del valor nominal. Un reóstato externo puede conectarse para hacerlo a distancia.

· Forma de onda: el porcentaje residual de armónicas es menor del 4% para tensiones de fase y con cargas lineales trifásicas.

· Radio interferencias: normalmente son grado G según normas VDE 0875. Grados N 

· Interferencias telefónicas: THF menor 2% (BS 4999). TIF menor 50 (ASA C 50.12).

· Corriente de cortocircuito: mayor de tres (3) veces la nominal.

· Dispositivo de paralelo: AVR preparado para funcionamiento en paralelo con la red pública durante la maniobra de transferencia.
El alternador deberá ser acoplado directamente al motor a través de un conjunto de discos flexibles de acero, con refrigeración por ventilador centrífugo montado sobre el eje del conjunto. Tanto el alternador como el sistema de excitación deberán estar preparados y diseñados para garantizar la performance del conjunto ante cargas de tipo no lineal de gran magnitud.
k) BASE AUTO-PORTANTE

El grupo electrógeno estará montado sobre un bastidor tipo trineo construido en acero soldado. La misma deberá contener y soportar, como mínimo, al sistema de refrigeración del motor, al conjunto motor, al conjunto del alternador con su sistema de excitación, al sistema de admisión de aire, el rack de baterías de arranque integrado y el tablero de control del motor.
Deberá contar:

· Lanza de arrastre.

· Ojal regulable en altura.
· Sistema tándem en balancín.
· Cuatro (4) neumáticos de seis telas.

· Guardabarros.

· Paragolpes.

· Pie posterior para estacionamiento

· Cadena de seguridad para arrastre

· Luces de posición, stop y giro, con su correspondiente ficha de conexión

l) CABINA E INSONORIZACIÓN

Tendrá que proveer un sistema de protección de todo el conjunto correspondiente al grupo electrógeno, con las siguientes características:
· Estructura sostén desmontable.

· Paneles acústicos ensamblados con doble contacto y desmontables.

· Exterior: en chapa D.D. N° 14, pintada con logo de la CMC.

· Interior: material acústico fonoabsorbente por lana de roca volcánica ignífuga de 50 mm de espesor.

· Puerta de acceso con tratamiento acústico, de dimensiones adecuadas a los requeri​mientos de mantenimiento.

· Visor vidriado para facilitar el control del instrumental desde el exterior.

· Ventilación: caudal de circulación adecuado para los requerimientos de cada equipo, las aberturas de entrada y salida de aire de ventilación estarán provistos de sendas trampas de ruido, dimensionadas al efecto.

· Nivel de ruido 80 dB a 7 metros, sin reverberancia.

· El sistema de escape de diseño especial con aislación térmica en lana mineral será incorporado en la zona de salida de aire.

· Silenciador del tipo residencial de alto rendimiento, con flapeta.

· Iluminación interior que asegure luz suficiente para desarrollar tareas de mantenimiento rutinario dentro de la misma que se encenderá al abrir la puerta.

· Batea antiderrame, venteo y apagachispa.

· Con nivel de combustible conectado a la central de comando, con aviso de bajo nivel y boca de acceso de carga.

· Alarma de apertura de puerta.
Tablero de comando del grupo electrógeno estará compuestos por:

· Un (1) interruptor termo magnético, equipado con protecciones primarias regulables, que funcionará como interruptor de protección del grupo.

· Un (1) gabinete de chapa de hierro laminado en frío de 2 mm para ser auto-portante, pintado interiormente y exteriormente con imprimación antioxidante y esmalte sintético de acabado.

· Un (1) regulador automático de tensión.

· Un (1) sistema de control y maniobra de los elementos pre-calefactores de cilindros.
· Las tiras de bornes necesarias para la conexión de cables externos, fusibles.

· Los medios para detener rápidamente la planta motriz en caso de emergencia, a través de un contacto libre de potencial ubicado a distancia y de un pulsador ubicado sobre este tablero.
· Disponibilidad de una interfaz gráfica que permita una excelente visualización de los parámetros y el control de la operación del grupo electrógeno en una pantalla gráfica de alta resolución.

· Posibilidad de obtener información detallada del estado del motor por medio de la interfaz.

El tablero deberá monitorear la tensión y la corriente entregada por el grupo electrógeno permitiendo un control total sobre el generador, abriendo el interruptor de grupo a fin de proteger la carga y al grupo ante cualquier anomalía de estos parámetros.

Todas las mediciones deberán ser parametrizadas a fin de activar alarmas con o sin paradas.
La mayoría de las entradas y salidas deberán ser configurables.

m) TABLERO DE CONTROL DEL GRUPO ELECTRÓGENO

Se hará cargo de las funciones de protección y alarma del sistema eléctrico y mecánico del grupo electrógeno. De la parte eléctrica, podrá contarse con las siguientes protecciones; sobre y baja tensión, sobre y baja frecuencia, desbalance de tensión, sobre corriente, corto circuito, desbalance de corrientes, sobre potencia, potencia inversa, falla de excitación, sobre KVA, de motor, sobre velocidad, presión de aceite, temperatura del motor, tensión de batería, falla de arranque, entre otras.
El sistema deberá poseer módulos de arranque automático los cuales controlan al generador en todas sus funciones, considerándose mínimamente las siguientes:
· Automática: donde el sistema funciona sin la intervención de un operador hasta que se produce una falla.

· Manual: el operador decide las funciones del sistema, arranque-parada, cierre-apertura de los interruptores, el sistema supervisa las funciones básicas.

· Emergencia: en esta función el sistema no adopta ninguna decisión, solo el operador es responsable de todas las funciones.
El sistema contará con un registro de eventos y alarmas producidas. Esta memoria almacenará aproximadamente quinientos (500) registros indicando la causa de la acción, fecha hora y el estado de la máquina. Estos registros tendrán que poder ser almacenados en una PC cuando se conecte al sistema.
Los módulos de control también proporcionaran todas las mediciones eléctricas y mecánicas del grupo generador. Contará con un display gráfico en su frente, desde donde es posible a través de diferentes pantallas observar los valores de tensión, corriente, frecuencia, Kw, KVA., factor de potencia, Kwh., Kvarh, horas de servicio, tensión de batería, presión de aceite, temperatura de motor, otros datos del motor.
También cuenta con un sincronoscopio completo con instrumento gráfico para indicación del sincronismo, voltímetro doble, y desplazamiento de frecuencia.
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